Star针式打印头维修说明书

一：准备工具

1：小十字螺丝刀

2：凡士林（药店可以买到，药用润滑油，或其它工业用的润滑油也行，注意不要太粘）
3：塞尺（比较少用到）
4：502

二：维修过程
一）打印模糊，无法校正，打印过程中红灯闪烁。

因大多光敏与非光敏的故障体现都为打印模糊、打印过程中红灯闪烁居多，最近我们的维修的时候，发现这种情况都是因为打印头移动时阻力较大所导致。
1：拆出打印头的上盖铁片。

2：旋转左右的调节套筒到可以拿下的位置，将调节套筒取出。
3：将车架支柱拉出。

4：用纸巾将车架支柱上的沾污物体擦拭干净，并涂上一层薄薄的凡士林。

5：把打印头连接到打印头主板的排缆拨出，用纸巾搓成一卷，清洁车架支柱导孔，并涂上一层薄薄的凡士林。

6：清洁打印头传动轴、车架导向支柱，并涂上凡士林。

7：检查进纸挡片是否有变形，若有变形情况，可将打印头针击挡板拆出，把导纸单元的上盖拆下，拧出螺丝后拆出挡进纸挡片并校正，装回。

8：检查打印头针击挡板是否有移位情况，将左右的螺丝拧松，将打印头针击挡板后推到顶住打印头框架，并将螺丝拧紧，若有必要时可滴上502胶加强固定。

9：清洁导纸单元，拆出导纸单元的上盖，按“进纸”键，用沾酒精的棉签在导纸单元的尼龙柱上进行清洁。

10：依照拆装顺序将所有部件装回。

11：将调节套筒调到原来位置。

12：打印，测试。

二）测试方法

1：可先找小纸片盖住导纸单元的光电纸张感应器，在不装纸，不装色带的情况下进行自检测试。若打印没有问题，转第2步。否转第4步。
2：开始有纸测试，不下色带打印自检测试，如打印没有问题，转第3步。否转第4步。
3：将色带、打印纸装上，打印自检测试，如打印没有问题，可以用校正程序进行校正，一般这样处理之后的打印头，效果较好的会第7～11行之间，9～11行无法看到打印H行的效果，可发送后打印看效果。否转第4步。
4：若在这几种情况下打印闪红灯或打印过于模糊，是因为打印头与针击挡板的间距发生了变化，这时必用塞尺进行间距调整。调整的间距一般为0.4MM～0.45MM。

5：调整方法，一般情况下，打印头通电复位后为打印头的最左端，用塞尺在两者之间感觉松紧程度，这种力度有时只能凭感觉。然后用手转动打印头右边的齿轮（请不要直接用手移动打印头，容易损坏打印头支撑塑料（车架）），将打印头移动到最右边，用塞尺在两者之间感觉松紧程度，不能与左边相差太多，可通过左右的调节套筒进行调节。

6：重复1-4步，直到效果能够接受。
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10：导纸单元的上盖，通过轻轻掰开左右两个卡扣可将盖子取出。

26：拆出导纸单元的螺丝位置，装回时记得将21位置的齿轮装回去。
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维修的注意点：

1：色带分离器松动会也会导致打印模糊，可用502固定，但要注意胶量，滴上502后必须用工具按紧色带分离器直到固定。但有一些打印头不装色带分离器的话才能达到较佳的打印效果，但这一种情况数量较少。

2：装配与拆卸车架支柱时，要确定打印头支架后一个定位柱，该定位柱需确定在传动轴的导向沟中才可调整调节套筒，否则可能会损坏定位柱。
3：凡士林涂在传动轴上时，尽量涂在导向沟中。

4：调节完成，打印的效果也能接受后，用502固定调节套筒，需注意胶量，以防下次拆卸时难度太高。或用其它的软性胶固定也行。

5：拆卸时注意将螺丝放好，以免丢失，这种螺丝在市面上基本买不到。
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